


ONDULADA RT17/980

TRAPEZOIDAL RT10/1090

980 (Largura útil)

1.080 (Largura total)

1.090 (Largura útil)

1.130 (Largura total)

0,43 mm 0,50 mm 0,65 mm

1.000 mm

0,80 mm 0,43 mm 0,50 mm 0,65 mm 0,80 mm 0,43 mm 0,50 mm 0,65 mm 0,80 mm

CARACTERÍSTICAS DO PERFIL / PESO TEÓRICO / PESO Galvalume® / Zincalume®

CARACTERÍSTICAS DO PERFIL / PESO TEÓRICO / PESO Galvalume® / Zincalume®

TABELA DE DESEMPENHO

TABELA DE DESEMPENHO
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TRAPEZOIDAL RT35/1050

TRAPEZOIDAL RT25/1020

1.050 (Largura útil)

1.020 (Largura útil)

1.061 (Largura total)

1.100 (Largura total)
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CARACTERÍSTICAS DO PERFIL / PESO TEÓRICO / PESO Galvalume® / Zincalume®

CARACTERÍSTICAS DO PERFIL / PESO TEÓRICO / PESO Galvalume® / Zincalume®

TABELA DE DESEMPENHO

TABELA DE DESEMPENHO
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TRAPEZOIDAL RT40/980

TRAPEZOIDAL RT40/1020

980 (Largura útil)

1.035 (Largura total)

1.030 (Largura útil)

1.080 (Largura total)

CARACTERÍSTICAS DO PERFIL / PESO TEÓRICO / PESO Galvalume® / Zincalume®

CARACTERÍSTICAS DO PERFIL / PESO TEÓRICO / PESO Galvalume® / Zincalume®

TABELA DE DESEMPENHO

TABELA DE DESEMPENHO
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RT260/620

TRAPEZOIDAL RT120/900

TRAPEZOIDAL RT100/952

CARACTERÍSTICAS DO PERFIL / PESO TEÓRICO / PESO Galvalume® / Zincalume®

CARACTERÍSTICAS DO PERFIL / PESO TEÓRICO / PESO Galvalume® / Zincalume®

CARACTERÍSTICAS DO PERFIL / PESO TEÓRICO / PESO Galvalume® / Zincalume®

TABELA DE DESEMPENHO

TABELA DE DESEMPENHO

TABELA DE DESEMPENHO
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As cumeeiras em perfil são basicamente
telhas dobradas, para permitir o fechamento
entre 2 planos de água. Por padrão, são
produzidas com 1650 interno, podendo ser
personalizadas de acordo com o ângulo
solicitado pelo cliente e com o modelo de
telha*.

As telhas trapezoidais têm como opção a
fabricação em formato de Multidobra, pela
aplicação de dobras transversais na chapa de
aço. Em alguns modelos, fabricamos telhas
côncavas e convexas.

As telhas onduladas podem ser produzidas
como calandras. O processo consiste
basicamente em passar as peças por um
equipamento que gradualmente gera uma
curvatura nas telhas.

**Pode variar de acordo com o modelo da telha.

***Comprimento máximo = 6.000 mm. Sujeito à consulta.

*Para mais informações sobre peças produzidas com ângulo interno fora de padrão (165o), consulte o informativo técnico “Inf.
053.19-R01 - Tabela de Referência para Cumeeiras” ou entre em contato com o setor de suporte técnico.

MULTIDOBRA

CALANDRADA

CUMEEIRA PERFIL
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PERFURADA

TRANSLÚCIDA

Incolor

Leitosa

Camada Superior
Manta de Fibra (Véu)
Camada Inferior 

Im
ag

en
s il

us
tra

tiv
as

Disponível em todos os modelos, exceto RT260.

*Disponíveis para todos os 
modelos de telhas, sendo 
necessário o serviço de 
pós-pintura para acabamento 
do material.
**

Lã de rocha não disponível.

Pode ser usada para aplicação com isolante
acústico, em fechamentos de ambientes que
necessitam de ventilação e brise.

Aplicada na telha sanduíche com lã de

rocha, 
evita a reverberação do som e contribuipara 
um melhor conforto acústico. Com um

design 
diferente, é uma excelente opção decorativae 
estética para projetos arquitetônicos.

Telha fabricada em resina de poliéster com
reforço de fibra de vidro e véu de proteção,
utilizada para iluminação natural do
ambiente. Proporciona grande economia de
energia elétrica e contribui para a
sustentabilidade.

Véu de proteção: é uma camada com

superfície 
em poliéster, funcionando como uma barreira 
física contra o desprendimento das fibras

de 
vidro, aumentando a vida útil do produto e 
proporcionando resistência contra raios UV.

Por se tratar de material frágil, não transitar sobre as peças.
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TELHA TERMOACÚSTICA (EPS/ISOPOR)

VANTAGENS

TELHA TERMOACÚSTICA EM NOVO MODELO: 35/1050

A Regional Telhas oferece ao mercado um sistema de coberturas termoacústicas ideal para quem
busca desempenho em isolamento. 
O poliestireno expandido (EPS/Isopor) é um material plástico na forma de espuma com
microcélulas fechadas, é um produto inodoro, reciclável, não poluente, fisicamente estável. O
sistema é constituído de duas telhas do mesmo modelo com o núcleo de EPS, como podemos ver
no exemplo abaixo:

O que diferencia essa telha? 
O seu diferencial é que ela conta com a maior cobertura útil da categoria. Por isso, torna-se um
produto extremamente vantajoso, de alta performance.

Redução
sonora

Economia de
energia
elétrica

Montagem
fácil, rápida e
limpa

Economia em
equipamento
s de
refrigeração

Economia na
estrutura metálica

Excelente vedação
e acabamento

Produto sustentável

Para sobrecargas admissíveis, considerar dados
das telhas simples, de acordo com o modelo
escolhido.

Disponível em todos os modelos de telhas, exceto o RT260.

Espessura1 [mm]Peso aprox.Espaço médioComprimento [mm]
Núcleo isolanteTelha metálicaPainel metálico[kg/m]entre apoios2 [mm] MínimoMáximo3
0,43 0,38 8,00
30 2.5000,50 0,38 8,63 2.500 12.000
50 0,43 0,38 8,64
0,50 0,38 9,27 3.200
1 - Para outras configurações de espessura, considerar pedido mínimo de 500 metros
2 - Valor teórico considerando 2 apoios
3 - Comprimentos maiores que 12 metros sob consulta

50

Pingadeira/Transpasse
Mínimo [mm]
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TELHAS COM ISOLAMENTO EM PIR

VANTAGENS

VANTAGENS

O poliisocianurato (PIR) é uma espuma rígida com excelente desempenho térmico, acústico, mecânico
e resistente a chamas. É um produto obtido pela mistura do Poliol Especial + Isocianato com maior
quantidade, produzido em um processo de injeção contínua, que forma uma placa monolítica e
uniforme. Sua rigidez permite a utilização em vãos maiores do que os usados em telhas simples e
possui melhor custo-benefício se comparado a telhas com poliestireno expandido. Disponível nos
modelos RT35/1050 e RT40/980.

*Disponível no modelo RT40/980.

Redução
sonora

Economia de
energia
elétrica

Montagem
fácil, rápida e
limpa

Economia em
equipamentos
de
refrigeração

Redução sonora

Economia de
energia elétrica

Montagem fácil,
rápida e limpa

Economia em
equipamentos
de refrigeração

Economia na
estrutura metálica

Economia na
estrutura metálica

Retardante a chamas
(PUR) Não propaga fogo
(PIR)

Excelente vedação
e acabamento

Produto sustentável

Retardante a
chamas (PUR) 
Não propaga 
fogo (PIR)

Excelente vedação
e acabamento

Produto sustentável

Cobre 1.050 mm 
de largura

RT35/1050

Painel

1050

PIR

62

30

66

30

RT40/980

PAINEL

980

PIR

30

Espessura [mm]  
Telha

Externa
0,43
0,50

 
Bandeja 
Interna

0,43
0,50

Pe s o

8,4
1
9,5
7

*Espaçamento entre apoios [mm]

1.500 2.000 3.000

236 191 138
263 212 149 2.800

Comprimento

12.000

Preenchimento [kg/m] Mínimo [mm] Máximo [mm]

* Valores teóricos considerando 3
apoios Densidade média de 32 a 33
kg/m2

Carga [kgf/m2]

MEDIDAS TÉCNICAS
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PRÉ-PINTURA

VANTAGENS/BENEFÍCIOS Acabamento (topcoat)18 a 22µm
Primer 4 a 6 µm

Pré-tratamento

Revestimento
de Zn ou Al-ZnAço

Pré-tratamento
Primer 4 a 6 µm

Fundo (backer) 8 a 13µm

TABELA RAL DE CORES

RAL 1015 RAL 1023 RAL 2003 RAL 3000 RAL 5010 RAL 6002 RAL 7035 RAL 7040 RAL 8023 RAL 9003 RAL 9005 RAL 9010

A bobina de aço recebe um pré-tratamento que inclui a limpeza total da
superfície. Em seguida, uma aplicação rigorosamente controlada de primer, tinta
e  lme resultando em um produto de alta qualidade.
Disponível em todos os tipos de telhas, inclusive sistemas termoacústicos e
podem ser aplicadas em fechamentos laterais, painéis arquitetônicos, forros,
portas, portões e janelas.

• Ganho de produtividade;
• Excelente acabamento; 
• Melhoria na qualidade;
• Proteção contra a corrosão.

• Cores sob consulta;
• Cores meramente ilustrativas, podendo apresentar variações
 de tonalidade em comparação ao impresso, ou entre lotes;
• Acabamento em fundo backer não apresenta garantia de
tonalidade,  ou de resistência à exposição de raios UV.

GANHE MAIS VIDA
PERSONALIZANDO
A COR DA SUA COBERTURA
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PÓS-PINTURA

PROCESSO LINHA
DE PINTURA
SIMPLIFICADA

PROCESSOS

O sistema eletrostático é um dos
mais modernos e avançados
métodos de pinturas e
revestimentos para peças que
necessitam de proteção e um nível
de acabamento elevado. São
indicadas principalmente para a
proteção e estética da cobertura e
fechamentos. Esse processo oferece
excelente resistência à corrosão.• Desempenho estético; 
• Aumento da vida útil da telha; 
• Maior variedade de cores; 
• Resistência de estabilidade da
cor; • Ecologicamente correto; 
• Resistência à intempérie.

1 - Carga;
2 - Cabine dupla oposta filtro
cartucho; 3 - Sistema de aplicação
automática;

4 - Túnel de irradiação para pré-gelatinação da
tinta; 5 - Estufa de polimerização da tinta;
6 - Descarga.

| P
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RUFOS E CUMEEIRAS

16

REQUADRO LATERAL

RUFO LATERAL SUPERIOR

CANTO INTERNO LISO

RUFO LATERAL INFERIOR

CANTO EXTERNO LISO

RUFO PINGADEIRA P/ CALHA

A Regional Telhas disponibiliza uma linha completa de rufos, cumeeiras e acabamentos
desenvolvidos a partir das melhores matérias-primas, produzidos com Aço Galvalume®,
Galvanizado, Pré-Pintado e Pós-Pintado.
*

Para outros modelos consulte disponibilidade técnica. 

*Usar com fechamento
de onda inferior

a
210

RT17/980
RT25/1020
RT35/1050
RT40/980
RT40/1020
RT100/952

b
150

a

180

c
2
0

b
19
27
37
42
42
102

20

Comp.
3.000

d
2
1
2
3
3
3
3
8
3
8
9
8

85

3.000

Comp.

β
115

165

135
a

200

a
180

b
180

b
2
0

c
2
0

Comp
.
3.000

Comp
.
3.000

90

90

β
165

β
165

a

160

a
180

b

220

b
2
0

c

2

0

Comp
.
3.000

Comp

.

3.000

90
β
165

135

Dimensões (mm) 

Dimensões (mm) 
c

Ângulos (o)

Ângulos (o)

Dimensões (mm) 

Dimensões (mm) Ângulos (o)

Ângulos (o) Dimensões (mm) 

Dimensões (mm) Ângulos (o)

Ângulos (o)
β

Conforme
Projeto

Tipo de Perfil

*Para outros modelos consulte nosso site.



ANOTAÇÕES:

DADOS DO REPRESENTANTE:


